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Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi invita operato

—

pentru achizitia de ,.Aparatura de laborator pentru prelucrarea maselor plastice Proiect PN Il PFE -
27PFE/2021, COMPETE 2.0".

1. Informatii generale
1.1 Achizitor
Denumirea: Universitatea Tehnica “Gheorghe Asachi” din lasi
Facultatea de Design Industrial si Managementul Afacerilor
Adresa: B-dul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, Iasi
Responsabil achizitie: Ing. Dumitru Mihaescu
Email: dumitru-anton.mihaescu@staf¥.tuiasi.ro

1.2 Depunerea ofertelor

v’ Ofertele se vor depune pind pe data de 30.03.2023 ora 10.00
v Ofertele pot fi transmise in original - pe adresa Universitatea Tehnica ..Gheorghe Asachi" din lasi, B-dul.
Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, corp T, Registratura, Iasi - 700050, program de lucru cu publicul 08:00 -

15:00 sau prin E-mail pe adresa dumitru-anton.mihaescu(@staff tuiasi.ro.

Nota: Oferta va avea obligatoriu terminatia COMPETE 2.0 pentru identificarea mai usoara a acesteia.
Ofertantul declarat castigator are obligatia de a publica oferta in maxim 2 zile de la primirea comunicarii
in catalogul de pe SEAP.

v Achizitia finala se va realiza prin intermediul SEAP.
1.3 Modul de elaborare a ofertei

v Ofertantul trebuie sa elaboreze oferta pentru unul sau mai multe loturi.

v" Propunerea tehnico-financiara
Ofertantul va elabora propunerea tehnico-financiara astfel incat aceasta sa respecte in totalitate cerintele
prevazute in caietul de sarcini si sa furnizeze toate informatiile solicitate cu privire la pret, producator,
model, precum si la alte conditii financiare si comerciale legate de obiectul contractului de achizitie
publica. Ofertantul va specifica in mod obligatoriu denumirea produsului de la producator, garantia

tehnica si termenul de livrare si va ataga obligatoriu fisele tehnice ale produselor de la producator.



Propunerea financiara va fi exprimati in lei, fara TVA. La intocmirea ofertei financiare, ofertantul va lua
in calcul toate cheltuielile necesare furnizérii produselor ce fac obiectul contractului care se doreste a fi

atribuit. NU se accepta ajustéri de pret ale ofertei financiare, pe parcursul derularii contractului

1.4 Prezentarea ofertei

Limba de redactare a ofertei: Romana
Moneda in care este exprimat pretul contractului: Lei
Perioada minima de valabilitate a ofertei: 30 zile

2. Obiectul contractului
2.1 Tip contract: Produse

2.2 Denumire contract / achizitie:

Aparatura de laborator pentru prelucrarea maselor plastice Proiect PN III PFE - 27PFE/2021,
COMPETE 2.0

2.3 Descrierea contractului

N | cod CPV Denumire produse/caracteristici Valoare estimata,
Crt. lei fara tva
Lotl | 42994200-2 Uscator pentru granule, fulgi si pulbere de polimeri 20.000.00

Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

Tocétor hibrid pentru materiale plastice

Tocitor si granulator hibrid cu design modular, ce permite maruntirea
Lot2 | 42994200-2 | deseurilor plastice in granule sau fulgi folosit pentru realizarea de 70.321,00
amestecuri mixte pentru producerea de filamente din materiale reciclare.
Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

Extruder pentru realizarea de filamente 36.000.00

Loty | M20Na00-2 Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

2.4 Sursa de finantare: Proiect PN III PFE - 27PFE/2021, COMPETE 2.0
2.5 Locul de livrare al produselor:

Facultatea de Design Industrial si Managementul Afacerilor, corp Tex 4, bd. D. Mangeron 29, lasi.

3. Procedura aplicatii pentru atribuirea contractului de achizitie publici:

Achizitie directa

4. Plata pretului contractului
Se va face prin O.P., in contul de Trezorerie indicat de citre operatorul economic, in maxim 30 zile de la
aprobarea documentelor legale de catre directorul de proiect, pe baza de factura fiscala in original, a

contractului de achizitie, certificatului de garantie tehnica si a Notei de receptie. Pretul contractului nu se

actualizeaza.

Director Proiect PN III PFE - 27PFE/2021, COMPETE 2.0, Administrator sef FDIMA
Prof. dr. ing. Maria C%é Loghin Ing. Dumitru Mihaescu
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Aparatura de laborator pentru prelucrarea maselor plastice

Caietul de sarcini contine specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara a se limita la cele ce urmeaza,

caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta.
1. Informatii generale

1.1.Autoritatea contractanti

Denumirea: Universitatea Tehnica "Gheorghe Asachi” din lasi
Facultatea de Design Industrial si Managementul Afacerilor
Adresa: B-dul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, lasi
Responsabil achizitie: Ing. Dumitru Mihaescu

Email: dumitru-anton.mihaescu(@staff.tuiasi.ro

1.2. Sursa de finantare

Aceasta achizifie este finantatd din Proiectul “Dezvoltarea institutionala a tuiasi prin cresterea performantei in cercetare,
dezvoltare si inovare (COMPETE 2.0)” este finantat in cadrul PN III, Programul | - Dezvoltarea sistemului national de
cercetare -dezvoltare, Subprogramul 1.2 - Performantd institutionala. Proiecte de dezvoltare institutionala - Proiecte de
finantare a excelentei in CDI prin contractual nr.27PFE/2022, proiect coordonat de Universitatea Tehnica "Gheorghe

Asachi” din lasi.
2. Obiectul si durata contractului

2.1. Obiectul contractului
Cod CPV: 42994200-2 Utilaje pentru prelucrarea materialelor plastice (Rev.2)
Obiectul contractului il constituie achizitionarea de aparatura de laborator - Uscdtor pentru granule, fulgi si pulbere de

polimeri, Tocator hibrid pentru materiale plastice, Extruder pentru realizarea de filamente.

2.2. Durata contractului
Contractul va avea o durata de 4 luni de la data semnarii acestuia de cétre ambele parti. Durata contractului include

perioada necesard pentru livrare, efectuarii receptiei produselor livrate, emiterii si platii facturii.



3. Produse solicitate

Lotl - Uscator pentru granule, fulgi si pulbere de polimeri

Cantitate

Unitate
de
misurd

Loc de livrare

Data de
livrare
solicitati

Specificatii tehnice

Durata
minimi
garantie

buc.

Facultatea de
Design Industrial
$i Managementul
Afacerilor, corp
Tex 4,bd. D.
Mangeron 29,
lasi

Maxim 10
saptamani
dela
semnarea
contractului

Usciitor pentru granule, fulgi si pulbere de polimeri

Uscitor pentru polimeri higroscopici ce permite ca aerul sa fie distribuit
uniform pe toatd durata miscarii pentru a preveni aglomerarea
granulelor 1 topirea acestora.

Posibilitate de uscare a cel putin PE, PS, PP, PET, PEI si Nylon
Specificatii:

- volum cuvd — minim § litri,

- capacitate de uscare — minim lkg / 3 ore (pentru PA6),

- temperaturd - control stabil al temperaturii - pana la 160°C
Material buncar/cuva - Otel inoxidabil lustruit
Compatibilitate materiale — granule, fulgi $i pulbere
Programe presetate pentru materialele standard
Cantitatea de material: in intervalul minim (lkg
Tensiune energetica 220 - 230V

Frecventa 50 - 60 Hz

Sa aiba accesibilitate curafare, sa fie usor de curafat

Sa aiba Mecanism de agitare incorporat, cu viteze reglabile
Sa aiba Debit de aer reglabil

Greutate totala: maxim 20 kg

Transportul inclus.

3kg)

Minim 12
luni

Lot2. Tocdtor hibrid pentru materiale plastice

Cantitate

Unitate
de
misuri

Loc de livrare

Data de
livrare
solicitati

Specificatii tehnice

Durata
minimi
garantie

buc.

Facultatea de
Design Industrial
si Managementul
Afacerilor, corp
Tex 4, bd. D.
Mangeron 29,
lasi

Maxim 10
saptamani
dela
semnarea
contractului

Tocitor hibrid pentru materiale plastice

Tocdtor si granulator hibrid sa aiba design modular, sa permita
marunfirea deseurilor plastice in granule sau fulgi folosit pentru
realizarea de amestecuri mixte pentru producerea de filamente din
materiale reciclare.

Sistemul modular din doud parfi sa aiba un afisaj interactiv inteligent
care sa permita personalizarea setarilor materialelor pentru o buna
performanta de maruntire.

Setarile echipamentului sa poata fi adaptate in functie de nevoile
utilizatorului. Sa fie dotat cu senzori pentru automatizarea urmatoarele
operatiuni:

* Depanare autonoma — Mod invers automat

» Sarcina motorului

+ Intrare de material — pentru a controla dozarea curelei de alimentare
+ Controlul temperaturii — pentru a preveni topirea materialului
Designul buncarului sa impiedice orice acces direct la componentele
daundtoare.

Componentele care colecteaza resturile sa fie ugor accesibile si
detasabile pentru a curdifa usor orice resturi §i pentru a preveni orice
contaminare a produselor maruntite.

Sa aiba sistem automatizat, hardware-ul i software-ul masinii de tocat
i granulatorului sa lucreaze impreund pentru a aduce materialul la
dimensiunea dorita.

Specificatii:

- ecran de filtru implicit aproximativ 3.5 mm,

- numdr de lame de tocat: minim 14 (sa aiba posibilitate de combinare
a 2, 3 sau 7 lame),

- controlul temperaturii pentru a preveni topirea materialelor,

- sistem automat de alimentare,

- materiale acceptate: deseuri plastic, materiale compozite ranforsate cu
structuri textile

- Greutate: maxim 125 kg

Transportul inclus.

Minim 12
luni




Lot3. Extruder pentru realizarea de filamente

Cantitate

Unitate
de
misurd

Loc de livrare

Data de
livrare
solicitatid

Specificatii tehnice

Durata
minimi
garantie

buc.

Facultatea de
Design Industrial
si Managementul
Afacerilor, corp
Tex 4, bd. D.
Mangeron 29,
lasi

Maxim 10
saptamani
dela
semnarea
contractului

Extruder

Extruder pentru realizarea de filamente destinate imprimantelor 3D, cu
dotare integrala.

Specificatii:

- temperatura maxima: minim 350°C,

- incalzitorul sa fie cu banda ceramica,

- zone de incalzire: 4,

- scop: pentru amestecare §i combinare a diferite materiale plastice,

- materiale compatibile: minim PLA, ABS, PC, PS, PETG, TPU, TPE,
PPS, PVA, Bio PE, NEW PET and PA (6,12, 66),

- controale independente,

- interval de iesire RPM: minim 2 - 15 RPM,

- diametru filament: minim intervalul 0.5mm - 3 mm,

- acuratefe senzor optic: minim 43 microni,

- diametru extruder: 4 mm cu posibilitate de inlocuire,

- aliaj surub/cilindru: aliaj de otel cu continut ridicat de crom si
molibden,

- tratament de intarire: Nitrided,

- compresie in 3 etape,

- extruderul sa aiba posibilitatea de schimbare,

= Tip surub de extrudare: Surub de amestecare,

- Consum maxim de energie: 1300W,

- Frecventa 50 - 60 Hz,

- Capacitate Volum buncér: minim 2 litri,

= Suport bobina 1,

- Dimensiunea bobinei: Diametru aproximativ 240 mm, Latime
aproximativ 120 mm (4,7 inchi),

- sistem dublu de rdcire cu aer, cu viteze §i pozifii reglabile ale
ventilatorului,

- senzor optic §i sistem de tragere dinamica,

- saaiba o aplicatie pentru analiza datelor de extrudare

- greutate extruder: maxim 25 kg

Transportul inclus.

Minim 12
luni

4. Garantie

Toate produsele trebuie sa fie acoperite de garantie pe o perioada de minim 1 an. Perioada de garantie incepe de la data
consemnata pe nota interna de receptie a bunurilor.

5. Modalititi si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare factura va avea mentionat numarul contractului, datele de
emitere si de scadenta ale facturii respective.

Factura va fi insotita de certificatul de garantie.

Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de maxim 30 de zile de la data emiterii facturii fiscale. Nu se
accepta plata in avans.

Director Proiect PN III PFE - 27PFE/2021, COMPETE 2.0

Prof.dr.ing. Maria

men Loghin




