
MINISTTRUL
EDUCATIEI

I . C,,-toOt,r ASACHI" DIN lASl

I 
" REGisrMruRA

ly:g/tl:,rr.*-!u

Aprobat
Director General Administrativ.

Universitatea Tehnici .,Gheorghe Asachi" din laqi invita si depune oferta

PN III PFE _pentru achiziria de ,,4paratura de laborator pentru prelucrarea maselor plastice proiect

27PFE/202 I, COMPETE 2.T'.

1. Informatii generale

I . I Achizitor

Denumirea: UniversitateaTehnicl"GheorgheAsachi,'dinlaqi

Facultatea de Design Industrial si Managementul Afaceritor

Adresa: Bdul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, IaEi

Responsabil achizilie: Ing. Dumitru Mihiescu

Email : dumitru-anton.mihaescu@staff.tuiasi.ro

1.2 Depunerea ofertelor

/ Ofenele se vor depune pdnd pe data de 30.0J,2023 oro 10.00

/ Ofertele pot fi transmise in original - pe adresa Universitatea Tehnici ,,Gheorghe Asachi,'din Iagi. Bdul.
Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, corp T, Registratura, Iaqi - 700050, program de lucru cu publicul 08:00 -

I 5:00 sau prin E-mail pe adresa dumitru-anton.mihaescu(g)staff.tuiasi.ro.

/ Noti: Oferta va avea obligatoriu terminatia COMPETE 2.0 pentru identificarea mai usoara a acesteia.
r' Ofertantul declarat castigator are obligatia de a publica oferta in maxim 2 zile de la primirea comunicarii

in catalogul de pe SEAP.

/ Achizitia finala se va realiza prin intermediul SEAp.

1.3 Modul de elaborare a ofertei

r' Ofertantul trebuie si elaboreze oferta pentru unul sau mai multe loturi.
y' Propunereatehnico-financiari

Ofertantul va elabora propunerea tehnico-financiartr astfel incit aceasla sa respecte in totalitate cerintele
prevazute in caietul de sarcini si sa fumizeze toate informatiile solicitate cu privire la prel producatol
model, precum 9i Ia alte condi[ii financiare qi comerciale legate de obiectul contractului de achizilie
publicl. Ofertantul va specifica in mod obligatoriu denumirea produsului de la producator, garantia

tehlica si termenul de livrare ;i va ataqa obligatoriu fiqele tehnice ale produselor de la producdtor.
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Propunerea financiari va fi exprimati in lei, IErd TVA. La intocmirea ofe(ei financiare, ofertantul va lua

in calcul toate chehuielile necesare furnizirii produselor ce fac obiectul contractului care se doreEte a fi

atribuit. NU se accepta ajusteri de pref ale ofertei financiare, pe parcursul derulirii contractului

1.4 Prezentarea ofertei

Limba de redactare a ofenei:

Moneda in care este exprimat pretul contractului:

Perioada minimi de valabilitate a ofertei:

Romini

Lei

30 zile

regular
Admini

2. Obiectulcontrsctului

2.1 Tip contract: Produse

2.2 Denumire contrrct / achizitie:

Apararuru de laborator pentru prelucrareo maselor plastice Proiect PN III PFE - 27PFE/2021,

COMPETE 2.0

2.3 Descrierea contractului

Nr.
Crt. Cod CP\' Denumire produse/caract€ristici Valosre estimata.

lei fara tva

Lotl 42994200-2
Uscator pentru granule. fulgi qi pulbere de polimeri
Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

20.000.00

Lot2 42994200-2

Tocator hibrid pentru materiale plastice
Tocator $i granulator hibrid cu design modular, ce permite marunlirea
degeurilor plastice in granule sau fulgi folosit pentru realizarea de
amestecuri mixte pentru producerea de filamente din materiale reciclare.
Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

70.321,00

Lotl 42994200-2
Extruder pentru realizarea de filamente
Detalierea produsului se regaseste in caietul de sarcini

36.000.00

2.4 Sursa de finrnlare3 Proiect PN III PFE 27PFEl202l, COMPETE 2.0

2.5 Locul de livrare rl produselor:

Facultatea de Design Industrial qi Managementul Afacerilor, corp Tex 4, bd. D. Mangeron 29, Iagi.

3. Procedura aplicatl pentru atribuirea contractului de achizitie publicii:

Achizilie directl

4. Plstr prefului contractului

Se va face prin O.P., in conlul de Trezorerie indicat de cetre operatorul economic, in maxim 30 zile de la

aprobarea documentelor legale de citre directorul de proiect, pe bazA de facturi fiscal5 in original, a

conlraclului de achizilie, certificatului de garantie tehnica Si a Notei d€ receptie. Preful contractului nu se

aclualizeazl,.

Director Proiect PN lll PFE - 27PFEl202l, COMPETE 2.0, Administrator sef FDIMA

Ing. Dumitru M
Certificat in

Ing.
Dat.r: ?i

ProL dr. ing. Maia Caffn Loghin
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ln,. _162_ r __,4: es, zo og Caiet de sarcini

Aparafuro de laborator pentru prelucrarea maselor plastice

Caietul de sarcini conline specificalii tehnice. Acestea definesc, dupd caz $i fara a se limita la cele ce urmeazi,

caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic fi de p€rformanlA.

l. Informatii generale

l.l.Autoritstes co[trsctantl

Denumirea: Universitatea Tehnica "Gheorghe Asachi" din taSi

Facultatea de Design Industrial si Managementul Afacerilor

Adresa: B-dul Prol Dimitrie Mangeron nr. 67, laqi

Responsabil achizilie: Ing. Dumitru MihAescu

Email : dumitru-anton.mihaescu@staff.tuiasi.ro

1.2. Sursr de linstrtare

Aceasta achizitie este finanFta din Proiectul "Dezyoltarea institulionald a tuiasi prin crelterea performanlei in cercetare,

dezvoltare 9i inovare (COMPETE 2.0)" este finan(at in cadrul PN lll, Programul I - Dezvoltarea sistemului nalional de

cercetare -dezvoltare, Subprogramul 1.2 - Performanla institutionali. Proiecte de dezvoltare institulionala - Proiecte de

finanlare a excelenlei in CDI prin contmctual N.27PFE12022, proiect coordonat de Universitatea Tehnica "Gheorghe

Asachi" din Iasi.

2. Obiectul qi durata contrectului

2.1. Obiectul contrrctului

Cod CPY:. 42994200-2 Utilaje pentm prelucrarea materialelor plastice (Rev.2)

Obiectul contractului il constituie achizitionarea de aparatura de laborator - Uscator pentru granule. fulgi li pulbere de

polimeri, TocAtor hibrid pentu materiale plastice, Extruder pentru realizarea de filamente.

2.2. Durats contrrctului

Contractul va avea o durata de 4 luni de la data semnarii acestuia de citre ambele pa4i. Durata contractului include

perioada necesarA pentru liware, efectuarii recepliei produselor liwate, emiterii qi plalii facturii.
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3. Produse solicitate

LotI - Uscdtor pentru granule,fulgi qi pulbere de polimeri

( rntilrte
Unitrtc

d€

mIsurI
lrc de li\'rsrc

D.tr de

livrarc
soli.itrtl

Specificrtii tehnicc

Durali
miniml
g.rrnli.

buc.

Facultatea de

Design lndugrial

$i Managementul

Afac6ilor corp

Tex 4. bd. D.

Mangeron 29,

laii

Maxim I0
sapranBni

de la

contractului

UlcIior p.nbu gr.nulq fulgi li pulbrr. d. polim.ri
Uscator pentIu polimeri higroscopici ce permite ca aerul sl fie distribuit

uniform pe toattr durata mi$ctrrii pentru a prev€ni aglomerarca

grEnulelor $i topirca acestora.

Posibilitate de uscare a cel putin PE, PS, PP. PEf. PEI si Nylon

Specificatii I

- volum cuve minim 5 litri,
- capacitate de uscare minim lkgi 3 ore(p€ntru PA6),

- temp€r8turA _ contnol s(abil al temperaturii p6n! la 160'C

Material buncar/cuva - Olel inoxidabil lust uit
Compatibilitate ma!€riale granule, tulgi ti pulb€re

Programc presaaE Fntn rDat6ialele sundard

Carrtitatea de mat6ial: in iniervalul minim ( lkg 3kB)
Tensiune energetici 220 - 230v
Frecventa 50 - 60 Hz
sa aiba acc€sibilitate curilare, sa fie u$or de cur{al
Sa aiba Mecanism de agitare incolpomt, cu vilrze r€labile
Sa aiba Mit de a€r reglabil

Greutate totala: maxim 20 kg

TraNportul inclus.

Minim l2
luri

Lot2. Tocitor hibrid pentra materiale plastice

Centlt!te
Unil.tc

de

mIcurI
Loc de livrsre

D.te dc

livrrrc
solicirrtl

Spe.ificrlii lehnice

I)urrtr
miniml
grr.ntic

I buc.

Facullatea de

DcsigD lndustrial

si Managemmtul
Afacerilor, corp

Tex 4. bd. D

Mangeron 29,

lasi

Maxim l0
saptamani

de la

settuuict
confactrlui

Tocltor hibrid pantnr rrlrl.rirlc plrltic.
Tocabr $i Branulalor hibrid sa aiba design modular, sa pefmita

mfunlirea de$eurilor plastice in granule sau fulgi folosit p€ntru

realizarea de am€stecuri mi e p€ntsu producerea de filame e din

matefiale reciclare.

Sistemul modular din doua pa4i sa siba un afi$aj interactiv inteligenl

care sa peamita p€rsonalizarea s€tirilor malerialelor pentru o bund

p€rfonnanta de marunlire.

Setarile echipamantului sa poata fi adaplale in Iimctie de nevoile

utilizatorului. Sa fie dotal cu senzori penuu autonratizarea urrmtoarele
operaliuni:
. Deparare autooomi - Mod invers aulornal
. Sarcina motorului
. lDtrare de Inaterial - p€otru a conrola dozraea cuelei de alimentare
. Cont olul tcmp€raturii pen[u a prevori topir€ materialului

Designul buncerului sa impiedice orice acoes direct la componentele

dtrunatoarc.

Componentele csr€ colecteari reslurile sa fic u$or accesibile $i

deraisbilE pcnuu a cutila usor orice resluri si peolru a prerenr oflc€

contaminare a prcduselor maruntite.

Sa aiba sistern automatizal hardware-ul $i sonlvsre-ul ma$inii de tocat

li Sranulatorului sa lucreaze imprcune pentru a aduce materialul la

dimensiunea dorile.

Specificalii:
- ecmn de filtru irDplicit apmxioutiv 3.5 mm.
- numar de larne d. tocat: minim l4 (sa aiba posibililate de combinare

a 2, 3 sau 7 lame),

- controlul (empefaturii penEu a prevmi lopirea materialelor.

- sistem autonral de alimmlare.
- anateriale acceptate de$uri plastic, marcriale compozile ranforsate cu

sEucturi textilc
- Greutate: rnaxim 125 kg

Tmnsponul inclus.

Minim 12

luni



Lot3, Ertruder pentru reali1area de filamente

Cantitrte
tlnitolc

dc

masurl
Loc de lirrart

Drts dc

livrrre
solicitstl

Specificrtii tchnicc
Durste
minimt
girinlie

I buc.

Facuhaiea de

Design lndusfial

si Managerne ul
Afacdilor, corp

Tex 4. M. D.

Mangeron 29,

lasi

Maxim l0
saplarnani

de la

contmctului

E ruder
Extnder penEu realizarea de filaD€nte d€slinate imprifiEntelor 3D. cu

dotare integlali-
Specificalii:
- tempcfatura rDaxima: minim 350"C,

- ircalzitorul sa fie cu banda c6amica,
- zone dc incdzirc: 4,

- scop: pqrtru arnestecare $i combinarE a diferite materiale plastice,

- ruterialc cornpatibile: ninim PLA, ABS, PC, PS. PETG, TPU, TPE.

PPS, PVA, Bio PE, NEW PEr and PA (6,12. 66).
- cortroale independente,

- interval de iesire RPM: minim 2 | 5 RPM.
- diameEu filamert: minim int€rv.lul 0.5nun - 3 mm.
- acuratele senzor opticr minirn 43 micmni,
- diametru extrudefi 4 rnm cu posibililate de inlocuire.
- aliaj $urub/cilindnr: aliaj de olel cu conlinut ridicar de crom $i

moliM€o.
- tratament de intarire: Nitrided,
- compresie in 3 etape,

- exruderul sa aiba posibilitatea de schirnbare.

_ Tip $urub de €xtrud!.€: $urub de anestecare.

- Consum maxiD de mergie: I 300W.

_ Frecv€nla 50 - 60 llz.
- Cspacitate Volum bunciri minim 2 litri,

- Suport bobin! I ,

- Dimensiurea bobinei: Diamcllu apmximativ 240

apmxirrutiv 120 mm (4,7 inchi),
- sislcm dublu de r&ire cu arr. cu viterr fr pozill
vmtilatorului.
- s€rEor optic $i sistem de tragere dinarnici,
- sa aib6 o aplicatic pentru analizz datelor de extnrdare
- gFutate extrud6: mario 25 kg

Tmnsportul inclus.

reglabile

lltimc

Minim l2
luni

4. Grranlie

Toate produsele tr€buie str fie acoperite de garanlie pe o perioada de minim I an. Perioada de garanlie incepe de la data

consemnati pe nota intema de receplie a bunurilor.

5. Modalitili si condifii de plrtl
Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Fiecare factura va avea menfionat numarul contractului, datele de

emitere gi de scadenli ale facturii respective.

Factura va fi insolita de certificatul de garanlie.

Plafle in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de marim 30 de zile de la data emiterii facturii fiscale. Nu se

accepta plata in aYans.

Director Proiect PN III PFE - 27PFEl202l, COMPETE 2.0

Prof.dr.ing. vrrirr fi(et Loghin
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